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CB300 / CBH300

Ptytowy lutowany wymiennik ciepta

Informacje ogodlne

Pierwszy ptytowy lutowany wymiennik ciepta zostat wpro-
wadzony na rynek przez Alfa Laval w 1977. Od tego czasu
typoszereg wymiennikéw jest nieustannie poszerzany,
zarowno pod wzgledem zastosowan, osigganych parame-
trow pracy i niezawodnosci dziatania.

Lutowanie ptyt ze stali kwasoodpornej eliminuje koniecznosc
stosowania uszczelek i grubych ptyt zewnetrznych. Materiat
lutu uszczelnia i taczy ptyty ze sobg w punktach styku, zape-
wniajac optymalng efektywnos¢ wymiany ciepta i odpornosé
na ci$nienie. Konstrukcja ptyt gwarantuje bardzo dtugi cykl
zycia urzadzenia.

Mozliwosci projektowania ptytowych lutowanych wymienni-
kow ciepta sg bardzo szerokie. Zréznicowany wzor wyttocze-
nia ptyt pozwala dobra¢ odpowiednie rozwigzanie w zalezno-
$ci od aplikacji i wymaganej wydajnosci. Obok wymiennikéw
ciepta o standardowej konfiguracji, Alfa Laval oferuje niestan-
dardowe rozwigzania do indywidualnych wymagan procesu.

Standardowe zastosowania

- Procesy ogrzewania i chtodzenia w aplikacjach HVAC
- Chtodnictwo

- Przemystowe procesy ogrzewania i chtodzenia

- Chlodzenie oleju

Zasada dziatania

Powierzchnie wymiany ciepta wymiennika tworzy pakiet
cienkich profilowanych metalowych ptyt. Uformowane
miedzy ptytami kanaty oraz otwory w naroznikach ptyt
umozliwiajg przeptyw cieczy wymieniajgcych ciepto.

Media przeptywaja przez kolejne, rozne kanaty, zawsze

w przeciwpradzie, dla uzyskania jak najwyzszej efektywno-
Sci wymiany ciepta.

Wykonanie standardowe

Pakiet ptyt jest umieszczony miedzy ptytami zewnetrznymi
przednig i tylng. Poszczegdlne ptyty pakietu sg odpowiednio
wyprofilowane dla poprawienia efektywnosci przekazywa-
nia ciepfa i uzyskania ich sztywnosci. Kr6¢ce znajduja sie na
ptycie czotowej lub tylnej.

Podstawowe dane do obliczen

W celu umozliwienia przedstawicielom Alfa Laval wykonanie
wiasciwych obliczeh wymagane sa nastepujace dane:

B moc lub natezenia przeptywu mediéw wymieniajgcych
ciepto

m program temperaturowy

m  wiasciwosci fizyczne cieczy

m wymagane cisnienie robocze

m maksymalny dopuszczalny spadek cisnienia.

Przyktady kroécow

Do wspawania Krécce kotnierzowe




CB300 — Schemat cisnienia/temperatury* zgodnie z PED.*
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CBH300 — Schemat ci$nienia/temperatury* zgodnie z PED
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CB300 — Schemat cisnienia/temperatury* zgodnie z UL
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*w celu uzyskania doktadnych danych, nalezy skontaktowac¢ sie z przedstawicielem Alfa
Laval.

Dane techniczne

Minimalna temperatura robocza patrz schemat

Maksymalna temperatura robocza patrz schemat

Minimalne cisnienie robocze préznia

Maksymalne ci$nienie robocze patrz schemat

Objetos¢ na kanat S1S2, litry 0.69
Objetos¢ na kanat S334, litry 0.58
Maksymalna wielko$¢ czgstek mm (cale) 1.8 (0.07)
Maksymalny przeptyw S1S2 m®h* 140
Maksymalny przeptyw S3S4 m?®h* 60
Minimalna liczba piyt 10
Maksymalna liczba ptyt 250

* Predko$¢ wody 5 m/s (16.4 ft/s) (predkos$¢ w kroécach).

Materialy standardowe

Ptyty zewnetrzne Stal kwasoodporna

Krocce Stal kwasoodporna

Plyty Stal kwasoodporna

Materiat lutu Miedz

Standardowe wymiary i waga*

CB300 / CBH300

Wymiar A(mm) = 11 + (n x 2.62) + 10
Wymiar A (cale) = 0.43 + (n x 0.10)
Waga kg** =40+ (nx 1.26)
Waga Ib** = 88+ (nx2.78)

* bez kréécow
(n = liczba ptyt)
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